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Rundballenpresse fur halmformiges Erntegut 

Es wird eine Rundballenpresse fur halmformiges Erntegut 
it einem Pick-up (3) und mit einem PreSraum beschriebf^n 



mit einem Pick-up (3) und mit einem PreSraum beschrieben/ 
der an seinem Umfang nach unten durch eine ruckwartsfor- 
dernde Bodenanordnung, nach hinten durch das aufwarts- 
wandernde vordere Trum (16. 17) einer PreSbandanordnung 
und nach vorn durch eine abwartswandernde bewegliche 
Wandanordnung begrenzt ist. Um Ballen mit gleichmaSige- 
rem Gefuge und einwandfrei runder AuSenform zu erzeu- 
gen. ist erne parallel beweglich angeordnete Querwaize (13) 
vorgesehen, mit deren Hilfe das erwahnte vordere Trum 2u 
Beginn der Ballenbildung nach vorn gedruckt werden kann. 
Die Bodenanordnung besteht aus hintereinander gelagerten 
Forderwalzen (6). Vorzugsweise neigt sich der untere Ab- 
schnitt (17) des Trums in einem sehr flachen Winkel von z. B. 
30** gegenOber der Horizontalen Ober diese Forderwalzen (6). 
Die Querwaize (13) isi zwischen zwei geknickten Schwenk- 
armen (14) aufgenommen, die eine weitere Ballenstutzwaize 
(19) tragen. Eine mit der Auswurfvorrichtung gekoppelte 
hydraulische Bremse (21) wirkt auf die Schwenkarme (14) 
(hierzu Zeichnung). 
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Die Erfindung betrifft eine Rundballenpresse fiir 
halmformiges Erntegut mit einem Aufnehmer und ei- 
nem PreBraum mit Umfangsbegrenzungen nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Rundballenpressen dieser Art sind beispielsweise aus 
o ct-TP.*'^^^^" Patentanmeldung 2 35 787 oder 
2 96 663 bekannt. Dabei hat die PreBkammer zu Beginn 
der Ballenwicklung im Langsschnitt etwa die Form ei- 
nes Kreissegments, wobei die Sehne durch das gegen- 
uber der Vertikalen nur wenig nach vorn geneigte vor- 
dere Trum emer PreBbandanordnung gebildet wird und 
der Kreisbogen durch eine Reihe achsfest angeordneter 
Walzen. Die PreBbandanordnung besteht bei den ge- 
nannten Beispielen aus dem Stand derTechnik und auch 
beim Anmeldungsgegenstand aus mehreren in Abstan- 
den nebenemander umlaufenden endlosen Gurten bzw 
Bandern Der Begriff umfaBt jedoch auch entsprechen- 
de Anordnungen aus Ketten. Seilen oder ahnlichen 
Strangen. 

Nach unten ist der PreBraum dieser bekannten Rund- 
ballenpressen durch eine Aufnehmerwaize bzw. durch 
diese und eine zusatzlich nach hinten fordernde Boden 
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werden konnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaO dadurch gelost 
daO eine parallelbeweglich angeordnete Querwaize 
vorgesehen ist mit deren Hilfe das vordere Trum der 
PreBbandanordnung zu Beginn der Ballenbildung nach 
vorn gedruckt werden kann. Somit wird nicht die vorde- 
re starre. sondern die hintere flexible Begrenzune des 
PreBraumes zu dessen Verkleinerung benutzt Das er^ 
Ktl'n P^f bandanordnung. die aus Bandern. 

Ketten Set en o.dgl. bestehen kann. wird durch den 
Druck der fre.laufenden horizontalen Querwaize na?h 

fen auf dTfr '■'^"•^ b^''" Auftref- 

fen auf das Trum eine Umlenkung nahezu in die entge- 
gengesetzte Richtung. Unter der Wirkung des weher 

zeTt?f A"r",P"'" ^^-^ schin sehr f'dh- 

zemg em Aufrollvorgang. wobei festzuhalten ist. daB 

fn H M ■ k'^'!.^"^''*"'" ^^^"^"^zte Trum insbesondere 
in der Nahe der Querwaize vorteilhafterweise eine viel 
fZl^'J" '^'■"f""/ den sich bildenden Wickel aus- 
uben kann. als das iiber die gesamte Maschinenhohe 
ausgespannte Trum der bekannten Pressen 
h.ITh^ E'"f'"dung wird vorgeschlagen. 

daB die Bodenanordnung hintereinander gelagerte For- 



der untersten Waize des kreisbogenformigen vorderen 
Abschiusses. Mit zunehmender BallengroOe weicht die 
PreBbandanordnung nach hinten aus. SchlieBIich wird 
der Balien durch Offnen einer Heckklappe. an der die 
Umlenkrollen oder -walzen der PreBbandanordnung 
gelagert sind. entleert. 

Bel diesen bekannten Rundballenpressen ist der leere 
PreBraum verhaltnismaBig groB. so daB der anfangliche 
wickel sich mehr oder weniger "unkontrolliert" ausbil- 
det und erst nachdem eine groBere Menge des PreBgu- 
tes eingefordert worden ist. Dadurch ergibt sich eine zu 
geringe Volumenpressung im zentraien Bereich des Bal- 
lens, was dazu fuhren kann. daB dieser nicht richtig 
kreisrund ist oder beim spateren Transporiieren und 
Stapein seine Form verliert. 

Aus der europaischen Patentanmeldung 3 39 730 ist 
es bekannt, den anfanglichen PreBraum dadurch zu ver- 
k emern. daB die Walzenanordnung. welche die vordere 
Umfangsbegrenzung des PreBraumes bildet, urn eine 
der unteren Waizenachsen vor und zuriick schwenkbar 
ausgebildet ist. Die Walzenanordnung umfaBt eine obe- 
re nicht angetriebene Walze. welche hinter dem vorde- 
ren Trum des PreBbandanordnunges lauft, so daB die 
schwenkbare Walzenanordnung an dem genannten 
Trum hangi und wenn dieses zu Beginn der Ballenbil- 
dung ausgespannt ist. sich nach hinten zum Innenraum 
der PreBkammer neigt und diesen verkleinert. Die Wik- 
kelbildung wird dadurch jedoch nur wenig unterstutzt 
da em Rundlauf des PreBgutes erst zustande kommt* 
wenn sich in der verkleinerten PreBkammer durch die 
Menge des emgeforderten Gutes ein bestimmter Innen- 
druck ausgebildet hat. 

Aus Prospekien der italienischen Firma L Sgorbati 
ist es schliefilich bekannt, anstelle von Roilen zur vorde- 
ren und unteren Umfangsbegrenzung des PreBraumes 
ortsfeste Forderbander. die uber wenigstens zwei Um- 
lenkwalzen laufen.gruppenweise anzuordnen. 

Der Erfindung liegi die Aufgabe zugrunde. eine 
Rundballenpresse der einleitend bezeichneten Art da- 
hingehend zu verbessern. daB mit verhaltnismaBig ein- 
fachen zusatzlichen Mitteln Ballen mit gleichmaBigerem 
Gefuge und einwandfrei runder AuBenform erzeugt 
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zwischen der Querwaize und der unteren Umlenkwaize 
erstreckt, nach vorn iiber diese Forderwalzen geneist 
werden kann. Dabei bildet sich der anfangliche Wickel 
uber dem im Fall von zwei Walzen gebildeten Zwickel 
nsbesondere wird vorgeschlagen. daB der auf den Wik-" 
kel druckende untere Abschnitt des Trums mit der 
C'rfo^KM^^"^ "^^^ Forderwalzen einen Winkel von etwa 

Hinsichtlich der raumlichen Fiihrung der Querwaize 
ist es besonders zweckmaBig. wenn diese zwischen zwei 
Schwenkarmen aufgenommen ist. die am ruckwartigen 
unteren Teil der Maschinenseitenwande um eine Quer- 
achse schwenkbar gelagert sind. Dabei konnen diese 
Schwenkarme zwischen den Maschinenseitenwanden 
Oder in der Nahe derselben angeordnet sein. Vorzugs- 
weise haben sie erne nach oben bzw. hinten ausgeknick- 
te Form und tragen im Bereich der Knickstellen Lager 
zur Aufnahme einer Stutzwalze. Wenn unter dem Druck 
des wachsenden Ballens die Schwenkarme zuruck- 
schwenken, legt sich das vordere Trum an diese Stutz- 
walze an und wird somit wiederum zusatzlich abee- 
stutzt. wenn sich durch das Zuruckschwenken die 
Spannweite vergroDert hat. Das fordert den Rundlauf 
und verbessert die Pressung wahrend des Endstadiums 
der Ballenbildung. 

Um ausreichende Druckkrafte an der Quer- und der 
Stutzwalze erzeugen zu konnen. wird weiter vorge- 
schlagen. daB die Schwenkarme wenigstens mit einem 
55 doppeltw.rkenden Hubzylinder in Antriebsverbindung 
stehen der wahrend des Anwachsens des Ballens all 
hydraulische Bremse geschaltet ist. Die Brems- bzw 
Druckkrafte sind dadurch an einem Druckbegrenzungs- 
ventil sehr fein justierbar und gewiinschtenfalls auch in 
Abhangigkeit vorn Schwenkwinkel steuerbar Ein wei- 

aVT^ f!"!*" Bremsanordnung besteht 

dann. daB der Hubzylmder auch aktiv als Antriebsglied 
fur die Schwenkarme verwendet werden kann Zweck- 
maBig ist es Z.B, ihn mit einem weiteren Hubzylinder 
" der Heckklappe hydraulisch parallel zu 

HpI ^^"u'*?.'^^^''^^^'"^"'^"' d^'^ gleichzeitig mit 
deni SchlieBen der Heckklappe die Schwenkarme ihre 
vordere Bereitschaftstellung zum Beginn des Wickel- 



45 



SO 



60 



DE 39 41 707 Al 



vorganges einnehmen und daQ zum Auswerfen des Bal- 
lens beim Offnen der Heckklappe die Schwenkarme 
zwangsweise in ihre ruckwartige Schwenkstellung ge- 
brachi werden. 



Ein Ausfuhrungsbelspiel der Erfindung wird nachfol- 
gend anhand der Zeichnung erlautert. Im einzelnen 
zeigt 

Fig. 1 einen veriikal gefuhrten Langsschniti einer 
Rundballenpresse, 

Fig. 2 eine raumliche Ansicht der wesentlichen Innen- 
teile der Presse nach Fig. 1. wobei diese Teiie zur Ver- 
kurzung in Querrichtung abgebrochen sind und 

Fig. 3 eine vereinfachte Darsieliung der Anordnung 
nach Fig. 1 mil dem hydraulischen Schaltbild der Hub- 
zylinder der Heckklappe und der Schwenkarme. 

Die Rundballenpresse nach den Fig. 1 und 2 hat ein 
auf zwei Laufradern 1 gelagertes Maschinengestell 2, 
das auf nicht gezeigte Weise von einem Zugfahrzeug 
gezogen wird und vorne einen Pick-up 3 und hinten eine 
nach oben schwenkbare Heckklappe 4 aufweisi, Der 
hohenveranderbare Pick-up 3 nimmi miiiels seiner mit 
Zinken bestuckien Aufnehmerwalze 5 das zu pressende 
Gut, z. B. Siroh. vom Boden auf und forderi es ruck- 
warts in den Maschineninnenraum, wobei auch zwei 
hinter der Aufnehmerwalze 5 angeordnete angeiriebe- 
ne Bodenwalzen 6 mitwirken. Sie erstrecken sich wie 
alle nachfolgend erwahnten Walzen horizontal und quer 
zur Fahrtrichtung. Ihre Achsen liegen in einer eiwa ho- 
rizonialen Ebene und die Drehrichtung ist. wie durch 
Pfeile angedeuiet, rechts. 

AuDer den schon genannten Bodenwalzen 6 dienen 
zur Umfangsbegrenzung des PreOraumes eine Reihe 
von fiinf bogenformig angeordneten, ortsfest im Ma- 
schinengestell 2 gelagerten Walzen 7. die ebenfalls mit 
Drehrichtung nach rechts angetrieben werden, und eine 
PreBbandanordnung aus mehreren in Abstanden ne- 
beneinander uber Umlenkwalzen gefiihnen Bandern 8. 
Ahniich wie bei bekannien Maschinen dieser Art sind 
die Umlenkwalzen fur die PreBbandanordnung an der 
Heckklappe 4 gelagert. Wichtig sind die beiden in der 
Nahe des vorderen Randes der Heckklappe 4 oben und 
unien angeordneten angetriebenen Umlenkwalzen 9 
bzw. 10, zwischen denen bei den bekannten Pressen das 
vordere Trum der PreBbandanordnung frei ausge- 
spannt ist. Hinzu kommt eine im hinteren unteren Be- 
reich angebrachte Umlenkwalze 11 und eine Anzahl 
Umlenkwalzen, die im hinteren oberen Bereich der 
Heckklappe angeordnet sind und infolge relativer Be- 
weglichkeit einen Speicher 12 biiden. der wahrend des 
Betriebes die erforderlichen Banduberlangen zur Verfu- 
gung stellt und aufnimmt. 

Eine Besonderheii der hier zu beschreibenden Rund- 
ballenpresse ist eine freilaufende Druckwaize 13, die 
zwischen den Enden zweier abgeknickter Schwenkarme 
14 gelagert ist. Diese Schwenkarme 14 sind anderenends 
mittels eines sie verbindenden Querrohres 15 schwenk- 
bar gelagert, das im hinteren unteren Teil der Heckklap- 
pe 4 verlauft. In der Anfangsstellung der Schwenkarme 
14 und der Druckwaize 13 gemaB Fig. 2 (in Fig. 1 ausge- 
zogen dargestellt) druckt die Druckwaize 13 von hinten 
auf das zwischen den Umlenkwalzen 9 und 10 ausge- 
spannte vordere Trum der Bander 8 und giebelt dieses 
nach vorn aus, so daO ein oberer und ein unterer Band- 
abschnitt 16 bzw. 17 entsteht^ die gegeneinander abge- 
winkelt sind. Wesentlich ist. daB der untere Bandab- 
schnitt 17 sich mit sehr flacher Neigung von hinten nach 
vorne ansteigend iiber die Bodenwalzen 6 ersireckt. Da 
die Bandlaufrichiung, wie durch Pfeile angedeutet, so 
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gewahli ist. daB die Bander im Bandabschnitt 17 nach 
vorne ansteigen, wird das in nahezu enigegengesetzier 
Richtung eingeforderte Gut sofort bei der ersten Beruh- 
rung mit dem Bandabschnitt 17 umgeknickt und zum 
Aufrollen in Form eines kleinen Wickels 18 veranlaDt. 
wie Fig. I zeigt. 

Mit zunehmendem Durchmesser des kleinen Ballens 
werden die Schwenkarme 14 mit der Druckwaize 13 
nach hinten geschwenkt, urn bei vdllem Ballendurch- 
messer die in Fig. 1 strichpunktiert gezeichnete Endstel- 
lung zu erreichen, in welcher die Bander die Umlenkrol- 
len 9 und 10 mit einem groBeren Winkel umschlingen 
und das Trum nach hinten gewolbt nahezu den halben 
Ballen umschlingt. In dieser Endstellung kommt auch 
eine Ballenstutzwalze 19 zur Wirkung, die etwa im 
Knickbereich der Schwenkarme 14 mit Hilfe von Kon- 
solen an diesen gelagert ist. Sie stutzt das Trum zwi- 
schen den UmlenkroUen 9 und 10 ab und iibt an dieser 
Stelle eine zusatzliche Preflkraft auf den groDer gewor- 
denen Ballenumfang aus. 

Urn die Schwenkarme 14 zu betatigen. tragt das 
Querrohr 15 an einer Seite einen Antriebsarm 20, der 
sich etwa im rechten Winkel zu dem achsnahen * Ab- 
schniit der Schwenkarme 14 ersireckt. An diesem An- 
25 iriebsarm 20 ist das Ende der Kolbenstange eines dop- 
peltwirkenden hydraulischen Hubzylinders 21 ange- 
lenki. dessen Zylindergehause. wie Fig. 3 zeigt. an der 
Heckklappe 4 befestigt ist. Beim Ausfahren des Kolbens 
gelangen die Schwenkarme 14 in die Anfangsstellung 
30 und beim Einfahren in die gesiricheli dargestellte End- 
stellung. Auch zum Offnen der Heckklappe 4 ist bei 
diesem Beispiel ein doppeltwirkender Hubzylinder 22 
vorgesehen, dessen Gehause am Maschinengestell 2 
und dessen Kolben an der Heckklappe 4 angelenkt ist. 

Aus dem hydraulischen Schaltbild nach Fig. 3 ergibt 
sich zunachst, daB die beiden AnschluBleitungen 23 und 
24 des Hubzylinders 21 uber ein Druckbegrenzungsven- 
til 25 miteinander verbunden sind. Dieses Druckbegren- 
zungsventil 25 wird entsprechend der Siellung der 
Schwenkarme 14 durch ein Bauieil 29 in seiner Einstel- 
lung verandert. Es wirkt als hydraulische Bremse, weil 
die Verlagerung der hydraulischen Flussigkeit von der 
Kammer vor dem Kolben in die Kammer hinier dem 
Kolben gedrosselt ist. Dadurch laBt sich somit der Bal- 
lendruck einstellen. 

Andererseits sind die beiden Hubzylinder 21 und 22 in 
Parallelschaltung an zwei Leitungen 26 und 27 ange- 
schlossen, die von einem Schlepper 28 kommen, der die 
Rundballenpresse ziehi. Hat der Ballen die gewunschte 
50 GroBe erreicht und isi er abgebunden, so wird die Lei- 
lung 26 unter Druck gesetzt und die Leitung 27 dient als 
Rucklauf. Das hat zur Folge. daB zum einen die 
Schwenkarme 14, falls noch nicht geschehen. ganz in 
ihre Endstellung geschwenkt werden und zum anderen 
55 die Heckklappe 4 offnei. 

Wenn der Ballen ausgeworfen ist, wird die Leitung 27 
unter Druck gesetzt und die Leitung 26 drucklos ge- 
macht. Dadurch schlieflt die Heckklappe 4 wieder und 
die Schwenkarme 14 bewegen sich in ihre Anfangsstel- 
lung. urn fur die Bildung eines neuen Ballens bereii zu 
sein. 
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1 Laufrad 

2 Maschinengestell 

3 Pick-up 

4 Heckklappe 

5 Aufnehmerwalze 

6 Bodenwaize 



7 Waize 

8 Bander 

9 angetriebene Umlenkwalze 
10 angetriebene Umlenkwaize 
n Umlenkwaize 

12 Speicher 

13 Druckwaize 

14 Schwenkarm 

15 Querrohr 

16 Bandabschniit 

17 Bandabschnitt 

18 Wickel 

19 Balienstuizwaize 

20 Antriebsarm 

21 Hubzylinder 

22 Hubzylinder 

23 AnschluOieitiing 

24 AnschluBIeitung 

25 Druckbegrenzungsventil 

26 Leiiung 

27 Leitung 

28 Schlepper 

29 Bauteil 
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arme(14) veranderbar ist. 

8. Rundbalienpresse nach Anspruch 6 dadurrh rr 
kennzeichnet. da6 der Hubzylinder mil ein^r^ 

Hierzu3Seite(n)Zeichn.mp.n 



Patentanspriiche 2« 

1. Rundbalienpresse fOr halmformiges Erntegut mit 
emem Aufnehmer und mit einem PreBraum deV^n 

aufwartswandernde. ausweichfahige vordere Trum 
einer PreCbandanordnung und nach vorn durch ^ 
abwartswandernde bewegliche Wandanordnung 

parallel beweglich angeordnete Querwaize ( 3^ 

(°6%]trp\T ^'''^ ""^^ das vordere Trum^ " 
16 17) der PreBbandanordnung zu Beginn der Bal- 

2 RunHh ^.r'^ ^erden kann 

kenn, K ^ "^'^^ Anspruch 1. dadurch ge- 

kennze.chnet. daO die Bodenanordnung hinterefn- 40 
ander gelagerte FOrderwalzen (6) aufwiist und daB 

Jo^n'orer Trims nacS 
vorn uber d.ese Forderwalzen geneigt werden 

3. Rundbalienpresse nach Anspruch 2. dadurch ee- « 
kennze,chnet. dafl der genelg.e un.ere Abschn^tt 

zen f6i eil'"'"^'"" Achsebene der Forderwal- 
zen(6)emen sehrspitzen Winke! bildet 

4. Rundbalienpresse nach Anspruch 1. dadurch ee- 
kennzeichnet daB die Querwaize (13) zwUnh/n 

rTckw?'"^""^^™^" (14) aufgenomri'en^srj'am " 
ruckwart.gen unteren Teil der Maschinenseiten^ 
wande^um eine Querachse («5) schwenkba" gda"- 

5. Rundbalienpresse nach Anspruch 4, dadurch ee- « 
kennze.chnet. daB die Schwenkarme (14) eine nad, " 
Bereich 1?'"^''" ausgeknickte Form haben und im 
Bereich der Knickstellen Lager zur Aufnahme ei- 
ner Ballenstutzwalze (19) tragen 

6. Rundbalienpresse nach Anspruch 4. dadurch ge- bo 
kennzeichnet. daO die Schwenkarme ( 4) mit einf m 
doppeItw,rkenden Hubzylinder (21) in Amr "b?^ 
verbmdung stehen. der wahrend dei AnCa^Ssens 

7 Runit".! "y^^^^'i^^J^^ Bremse geschaltet ist 

7. Rundbalienpresse nach Anspruch 6. dadurch ge- « 
kennzeichne. daB die hydraulische BremswiSung " 

Sit Ahh" """"t.^ -^'"" Druckbegrenzungsventil! 
(25) in Abhang.gkei t von der Stellung der Schwenk- 
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